
SISTEMAS DE
AMBIENTE
CONTROLADO



LA EXPERIENCIA
MUNTERS-ALPHEX
Alphex y Munters a través de su alianza buscan diseñar y perfeccionar la
ventilación con filtrado, impactando positivamente en la presión, para así
ofrecer los mejores resultados para un ganado saludable. 

Los diseños más reciente incorporan filtros, sistemas de enfriamiento,
ventiladores y entradas de alta tecnología, y paredes de salida accionadas.
Nuestros sistemas de ventilación por presión positiva garantizan la protección y
bienestar de los animales.



FUNCIONAMIENTO
DEL SISTEMA

El aire ambiente no filtrado pasa a través de la pared
filtrante, eliminando patógenos transportados por el aire.
El aire filtrado pasa a través de la pared de enfriamiento,
enfriando el aire a la temperatura perfecta.
Los ventiladores presurizan con precisión el ático con aire
filtrado y enfriado.
La ventilación fluye a través de las entradas, manteniendo
una diferencia de presión constante del aire.
Las compuertas anti-retorno evitan caídas de presión y
corrientes de aire en condiciones de viento.
Se ajustan las aperturas de las cortinas para mantener una
presión constante en la habitación y proporcionar una
salida para los gases metabólicos y la humedad.



El Platinum Pro/Rotem Pro proporciona una variedad de
utilidades de Gestión y de Histórico. Se puede elegir de las
visiones generales sencillas, o si desea, completamente
detalladas por los registros de minuto de las temperaturas
mínima, máxima y promedio para cada sensor individual. La
única Tabla de Eventos es uno de los Históricos más preferidos
en el Platinum Pro/Rotem Pro. Registra el momento de cada
acción significativa tomada por el Platinum Pro/Rotem Pro,
opcionalmente, su operador. 

CONTROLADOR
ROTEM



ENTRADAS
(APERTURA-CIERRE)

VENTILADORES Y
CALENTADORES VARIABLES

SENSORES DE CO

SENSORES DE TEMPERATURA

SENSORES DE HUMEDAD

POTENCIÓMETROS

SENSORES DE AMONIACO

SENSORES DE PRESIÓN ESTÁTICA

2

MEDIDORES DE AGUA

ALARMAS AUXILIARES

ALARMAS PRIORITARIAS

VENTILACIÓN POR PESO

DATA E INFORMACIÓN

CONEXIÓN LAN

FUNCIONAMIENTO ELÉCTRICO

VENTILADORES
DE TÚNEL

ALMOHADILLAS DE
ENFRIAMIENTO

ZONAS DE CALOR

RADIADORES DE CALOR

ASPERSORES

CORTINAS DE TÚNEL

VENTILADORES DE
CIRCULACIÓN



DISPOSICIÓN

Control de temperatura,
humedad, ventilación,
presión y del sistema

Fija, calibra y prueba la
Escala de Aves y el

Contender del Alimento

Gestiona el inventario,
animales de cría, y

alarmas y contraseñas

Prueba funcionamiento
de conmutadores, relés,
comunicación, y alarmas

Define las configuraciones
de todos los dispositivos

conectados

Visualiza el histórico de
todas las funciones del

controlador 

Calibra temperatura,
humedad, ventilación,

presión, alimento y agua

Instala sensores,
dispositivos,

comunicación, etc.



Curva Estándar

Gestión de
Alarmas

Administración de
la Generadora

Gestión de
Alimento - Pesaje

de Silo

Ventilación

Manejo de Lote

Control de
Temperatura Administración

de Agua

Administración
de la Energía

Báscula de
Aves

Calefacción

Bioseguridad

Gestión de Aves

Iluminación

FUNCIONES DEL
CONTROLADOR



EXTRACTORES

Alphex junto con Munters, brindan los mejores equipos en sistemas de ambiente. Los
extractores son equipos esenciales para el sistema de ventilación de los galpones,
garantizando un flujo de aire adecuado dentro de los espacios donde se crían las aves,
promoviendo un ambiente saludable y óptimo para su crecimiento y bienestar.



La serie que manejamos es Saturn FIVE,  
extractores de aire que combinan un
flujo de aire excepcional con una alta
eficiencia energética. Estos extractores
modulares de alta tecnología favorecen
el crecimiento del ganado, mejorando
el bienestar de los animales y la
productividad.

Aumentan el rendimiento a la vez que favorece un negocio más sostenible, reduciendo el
consumo de energía y los costes de funcionamiento y mantenimiento. Esta gama es
modular y flexible pues se puede configurar para satisfacer las demandas específicas de
la ganadería, incluida la resistencia a la corrosión en entornos adversos. Estos extractores
pueden obtener el máximo ahorro energético al reducir el consumo de energía hasta en
un 50 % en comparación con extractores de otras marcas, al tiempo que permite la
regulación de la velocidad. Estos extractores duraderos no requieren mantenimiento y
ofrecen un alto rendimiento constante a lo largo de su amplia vida útil.

MANTIENE MOSCAS E
INSECTOS FUERA

EVITA CORRIENTES DE AIRE
CON CIERRES

OFRECE AISLAMIENTO
TÉRMICO SIN IMPORTAR EL
CLIMA EXTERIOR

OSCURECIMIENTO PARA
EVITAR CHOQUES DE LUZ

SILENCIOSOS: REDUCEN
ESTRÉS POR RUIDO



MECANISMO

Se puede instalar
desde el interior de la
nave a través de la
pared o directamente
en la pared externa.

Transmisión directa o por
correa; motores AC o EC;
varias configuraciones de
hélices (3, 5 o 6 aspas).

Se abre inmediatamente
a máxima velocidad,
evitando que insectos y
otros animales no
deseados entren. Reduce
los costos de electricidad
al necesitar menos
tiempo para alcanzar la
ventilación adecuada.

OPCIONES DE
INSTALACIÓN

SISTEMA DE
TRANSMISIÓN

COMPUERTA TIPO
MARIPOSA

Opción que reduce costos
de mantenimiento,
ahorra en consumo de
electricidad, es
sostenible, tiene una
configuración flexible y es
fabricado en un material
resistente a la corrosión y
de larga vida útil.

Reduce el estrés por ruido
al ser una solución más
silenciosa, dado que no
se necesitan actuadores
ni masas centrífugas.

El cono de descarga está
disponible en metal o
plástico.

AHORROS Y
BENEFICIOS

PERSIANA
ANTI-GRAVEDAD

CONO DE
DESCARGA



CALEFACTORES

Alphex junto con Munters ofrecen calefactores, también conocidos como turbo
calentadores, diseñados para proporcionar una solución de calefacción rentable en
sus proyectos avícolas, ya sea para pollos de engorde o gallinas ponedoras.



Flujo
de Aire

Tensión
Nominal

6000 m³/h 230 V

Frecuencia
Nominal

50 - 60 Hz

Los calefactores GA 95T de Munters
funcionan con gas, convirtiendo el
100% del combustible en calor para
máxima eficiencia y menor consumo.

Fabricados en acero inoxidable para
resistir ambientes húmedos, cuentan con
componentes eléctricos protegidos en una
caja IP54. Incluyen una doble
electroválvula y un sensor de presión para
mayor seguridad. Se entregan completa-

CORTA EL GAS
DEFECTUOSO

RESISTENTE Y 100% DE
EFICIENCIA TÉRMICA

FUNCIONAN CON GLP,
BUTANO O PROPANO

PREVENCIÓN DE
RECALENTAMIENTO

FÁCIL DE INSTALAR Y
OPERAR 

mente montados, listos para usar, con opciones de termostato bajo solicitud. Munters,
con más de 60 años de experiencia en ventilación, asegura la calidad de sus productos
con certificación ISO 9001.

Potencia
Calorífica

97 kW

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Corriente
Nominal

Conexión
de Gas

Presión
de Gas

Peso
Total

4.5 A 3/8” 2.0 bar 32 Kg

C4H10 GLP C3H8

DETECTA OBSTRUCCIONES
DEL FLUJO DE AIRE



MPG
Denominado de dicha forma por sus siglas en inglés (Munters Plastic Gutter), el MPG
es un sistema completo de suministro y distribución de agua para paredes de paneles
de enfriamiento evaporativo húmedo. 



El MPG está diseñado tanto para
paneles de plástico como de papel y
para aplicaciones de enfriamiento
evaporativo en galpones avícolas.

El sistema garantizauna humectación
óptima de los paneles de enfriamiento,
incluso en condiciones de calor extremo.
Este permite una recirculación continua

Su material plástico resiste el
desgaste por humedad, calor
y productos químicos.

Distribuye agua de manera
uniforme. Evita el desperdicio
y mejora el rendimiento.

El diseño de clips permite
desmontar y limpiar los
paneles fácilmente.

DURABILIDAD

EFICIENCIA HÍDRICA

MANTENIMIENTO SENCILLO

Compatible con una amplia
variedad de sistemas de
enfriamiento evaporativo.

Menores gastos operativos
gracias a su diseño eficiente y
de larga duración.

No requiere de herramientas
especiales, ahorrando tiempo
en su instalación.

ADAPTABILIDAD

REDUCCIÓN DE COSTOS INSTALACIÓN RÁPIDA

del agua, asegurando una climatización óptima en sus proyectos. El factor de mayor
riesgo es el uso de pegamento, que es propenso a desgarrar, por eso el MPG apuesta a
un uso sin adhesivos, lo que no solo evita su desprendimiento, sino también elimina
problemas de fugas de agua, evita daños en los paneles y minimiza el riesgo de
reparaciones costosas.



PANEL DE
HUMIDIFICACIÓN

El agua se distribuye uniformemente sobre la parte
superior de los paneles mediante un sistema de suministro.
Los paneles (galletas) están hechos de papel corrugado
tratado que absorbe el agua rápidamente.
Los ventiladores mueven aire caliente del exterior a través
de los paneles húmedos.
A medida que el aire traspasa los paneles, el agua se
evapora y enfría el aire, aumentando su humedad relativa.
El aire más fresco se distribuye en el interior, creando un
ambiente más confortable y controlado para los animales.



WALLS INLET (VENTILAS)

También denominado MWI por sus siglas en inglés (Munters Wall Inlet) o
Ventilas en español, el Wall Inlet está fabricado completamente en plástico. 

Su función radica en controlar la entrada de aire fresco en los proyectos avícolas sin
generar corrientes de aire, mientras mantiene una temperatura interior óptima. También
se encarga de suministrar aire fresco a los alojamientos sin exponer a los animales a
corrientes de aire frío. La forma geométrica de las entradas canaliza el aire fresco
entrante a lo largo del techo, mezclándolo con el aire interior para mantener la
temperatura adecuada antes de que alcance a los animales.

SUMINISTRO ÓPTIMO
DE FLUJO DE AIRE SIN

CORRIENTES

DEFLECTOR DE AIRE
PARA DISTRIBUIRLO

IDEALMENTE

CANALIZA EL AIRE A
LO LARGO DEL TECHO,

EVITANDO FUGAS



NUESTRA
PASIÓN

S U S  P R O Y E C T O S ,


